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ITB — Instytut Techniki Budowlanej
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin
Z piyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkow gipsowych).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) moze by¢ stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

— Okladziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukcji cian i sufitdbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujgcej tynki
na $cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

- Okfadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

- ,Prawa” strona piyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona lewa” piyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zakladkowe potgczenia kartonu.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niegj
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajgcy jakosé, definiujgcy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegdllne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne
i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przed-miot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Og6lne wymagania dotycz ace robét

Przy wykonywaniu okiadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotycz ace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podan

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 2

2.2. Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada

—wymagania dla piyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

o w ST Kod

¢ wymaganiom okre $lonych w normie PN-B-79405

Tablica 1
. GKB GKF GKBI GKFl
Lp. Wymagania ognioodpo wodo- i
zwykia wodoodporna .
rna ognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i
krawedzi
2. Przyczepnosé kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
gipsowego sposéb, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujgc
odklejania sie od rdzenia
grubosé 9,540,5; 12,5+0,5; 15+0,5; =18+0,5
szerokosc¢ 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm] dtugosé [2000+3000] (+0; -6)
prostopadt réznica w dtugosci przekgtnych <5
08¢
915 59,5 = - -
4. | Masa 1m piyty o grubosci 125 <125 [11,0+13,0 <12,5 11+13,0
' (ka] 15,00 <150 [13,5:16,0 <15,0 13,5+15,0
=218,0] <18,0 |16,0+19,0 - -
5. Wilgotnosé [%] <10,0
6. | Trwato$¢ struktury przy opalaniu [min.] - >20 - >20
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na ; . e .
tylnej stronie nazwa, symbol rodzaju phyty; grubq_sc, PN ;
data produkcji
ptyty
8. Oznakowanie kolor szary szary . . , ,
kartonu jasny jasny zielony jasny zielony jasny
barwa I o
. niebieska | czerwona niebieska czerwona
napisu
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Tabela 2

PROBA ZGINANIA
s Obcigzenie niszczace Ugiecie
Srubose | odlegose IN] [mm]
phyty podpdr | [ prostopadie | réwnolegle | prostopadie [rownolegle do

gipsowej [mm] [mm] | do kierunku | do kierunku | do kierunku | kierunku
wiokien wiokien wiokien wiokien
kartonu kartonu kartonu kartonu

9,5 380 450 150 - -

12,5 500 600 180 0,8 1,0

15,0 600 600 180 0,8 1,0

>18,0 720 500 — — —

Dane dotyczace piyty gipsowo-kartonowe i 0 nazwie ,RENOWACYJNA”, o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ — 6,5+0,5 mm

2. szeroko$¢ — 1200 (+0; —0,5) mm

3. dlugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm

4. masa 1 m2—5,5+6,5 kg

5. obcigzenie niszczgce (rozstaw podpor — 350 mm) — prostopadle do kierunku wiokien — min. 280N
— réwnolegle do kierunku widkien — min. 110N

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpo-wiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4, Piasek
2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,
5-1,0 mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o0 przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-karton owych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.
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3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkdw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycz ace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymag ania
ogolne” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza piyta od dotu spelnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosOw jest spiety taSmag stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkiadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rGwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkiadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, nakladanych jeden na drugi.

4.3. Transport piyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m2 piyt o grubosci 12,5 mm lub okoto
2400 mz2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek piyt powinien odbywa¢ sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wdézka widlowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Og6lne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 4  5000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 5

5.2. Warunki przyst apienia do robét

- Przed przystapieniem do wykonywania okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakofnczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

- Okiadziny z piyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Monta z okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.3.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podioze dla piyt gipsowo-kartonowych powinien sktadaé¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla pityt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gornej —
dalej nazywanej ,warstwg gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z
warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy
drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujgce czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosé rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
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- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
- spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubosé zastosowanych piyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementOw rusztu warstwy nosnej zalezy migedzy innymi od sztywnosci piyt,
c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub
listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpornos¢ ogniowa,
poniewaz o wkasno$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt
Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitbw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych zasadach:
— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegle
do kierunku naswietlania pomieszczenia),
- przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi piyt opieraty sie na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych krawedzi piyt opieraly sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ piyt, nalezy je
tak rozmiescic¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawaitki 0 szerokosci zblizonej do
potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dlugosci),

— styki poprzeczne pityt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okiladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe piyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.3.3. Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetia¢ warunek pieciokrotnego
wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany fgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych
wypustoéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé
trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

5.3.4. Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie piyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,
5 lub 15 mm. Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementdéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
- do profili stalowych blachowkretami.

5.3.5. Kierunek mocowania piyt gipsowo-kartonowych na sufitach
Grubos$c¢ plyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
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elementami nosnymi [mm]
05 poprzeczny 420
' podtuzny 320
125 poprze<.:zny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.4. Sufity na ruszcie stalowym

5.4.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy skladowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegolne firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.
Opis ogolny
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dhugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie rowniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropdw.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do scian.

Grubo$¢ piyty Dopuszczalna odlegtos¢ | Dopuszczalna odlegtos¢ |Dopuszczalna odlegto$¢ w
gipsowo-kartonowej [mm] | miedzy wieszakami [mm]|w warstwie gtéwnej [mm]| warstwie nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania  ogo6lne”
pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan piyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
~Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegoélnosci powinna byé oceniana:
— réwnosc¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary piyt (zgodne z tolerancjg),
— wilgotnos¢ i nasigkliwosg,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.2Warunki badan piyt gipsowo-kartonowych i innych materiatbw powinny byé wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 450 00000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnige suchych tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej
kondygnacji. Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

7.3. Wielko $ci obmiarowe suchych tynkéw okre $la sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzgl ednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektoranad  zoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robdt remontowych, dla ktérych nie opra cowano dokumentacji projektowej
wielko $ci obmiarowe okre $la sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogblne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 450  00000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 8

8.2. Odbiér podio za nalezy przeprowadzi ¢ bezposrednio przed przyst gpieniem do robét
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Je zeli odbiér podto za odbywa si @ po diu zszym
czasie od jego wykonania, nale zy podio ze oczysci¢ i umy ¢ wod g

8.3. Roboty uznaje si @ za zgodne z dokumentacj g projektow g, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, je zeli wszystkie pomiary i badania (z uwzgl ednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$¢ z dokumentacija techniczng,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

. przygotowanie podioza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania piyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkdéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byc
katami prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zalozen zawartych w dokumentacji.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o diugo$ci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przedwitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien byc
wykonywany z dokfadno$cig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

nie wieksza niz 2 mm i w| nie wieksze niz 1,5 mm na | nie wieksze niz 2 mm na 1 | nie wieksze niz 2 mm
liczbie nie wiekszej niz2| 1 mbiogdtem nie wiecej | mb i ogdtem nie wiecej niz

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od
ptaszczyzny i odchylenia pionowego poziomego
krawedzi od linii prostej

na catej dlugosci taty niz 3 mm w 3 mm na catej powierzchni
kontrolnej o diugosci 2 | pomieszczeniach do 3,5 ograniczonej $cianami,
mb mm wysokosci oraz nie belkami itp.
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wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej 3
,5 m wysokosci

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 9

9.2. Podstaw g rozliczenia finansowego, z uwzgl ednieniem zapiséw zawartych pomi edzy Wykonawc g
a Zamawiaj gcym w umowie 0 wykonanie robot, jest wykonana i ode brana ilo $¢ m2 powierzchni
suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejm uje:

« dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- obsluge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbioérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podioza,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
« dla wykonania okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych:
a) na scianach murowanych
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
— przygotowanie kleju gipsowego,
- przyklejenie paskow z piyt gipsowo-kartonowych do podtoza,
— przyklejenie ptyt do podioza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych

- przymocowanie pityt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretow wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikow metalowych
— przymocowanie pityt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
» dla wszystkich technologii (czynnosci wykohczeniowe):
przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

szpachlowanie potgczen i stykdw plyt ze Scianami i stropami,

zabezpieczenie spoin tadmg papierows,
szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.2Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862  Odporno$¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2lnne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatlowych, okladzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73,
28-400 Pinczow.
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Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV — Krakow 1996
r.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 206



